POINT FUSION POTERIE Alain VALTAT

Stage
Revétements argileux minces
"Sigill ®e"

Du [ undi 5 octobre au vendredi 9 octobr




Enduits argileux minces
(8501100 AC)

(c®r amique grecque et sigill ®e)

Bi en s %r, |l e r°ve commence par | 6envie de r:@ésrouv
textures douces et une palette subtile qui va du blanc au rouge brillant, mais aussi du gris cendré aux noirs denses.
L6®conomie de moyen:s iclonfsatuidiruae °atlroer si nlge® ndi®fuix pour tr
la fois tesson, engobe et vernis colorés.

Dans ce stage, il serait souhaitable de parvenir a répliquer les vernis noirs brillants des "figures noires a fond rouge" d¢
grecs, mais aussi les quagacures rouges des sigillées de La Graufesenque (Millau).

Pour nous aider, nous pourrons compter sur les écrits de Jean Montagu, Tjok Dessauvage, Jean Girel, J.P. Az
entre autres, mais il faudra nous rendre a I'évidence : il faudra procéder & une expérimentation méthodique pot
retrouver les productions originelles et pour découvrir de nouvelles matiéres qui pourraient faire penser a celles d
pierre Bayle par exemple.

Quels sont les obstacles a surmonter ?

- Trouver des argiles qui se travaillent bien et acceptent de recevoir des enduits argileux tres minces sans se décol
lors d'une cuisson de basse température.

- Trouver des terres propres a étre transformées en suspension de particules argileuses fines susceptibles d'amorcer
fusion lors de la montée en température.

- Apprendre a traiter les matiéres des carriéres pour les transformer en "aquarelles" d'engobes.

- Valider, par la pratique, des protocoles de cuisson et d'enfumage qui permettent d'obtenir les résultats escomptés.

Avec un peu de chance, une initiation a I'ensemble de ces recherches est possible en une semaine.

Le programme proposé ne détaille pas les horaires de chacune des activités, le stage comportant trop d'aléas pour ¢
figé trop longtemps a l'avance. Cependant I'ensemble des contenus sera abordé sur la semaine.

Les tessons
J'apporterai différentes pates du commerce, nous réaliserons des tuiles et des pieces tournées ou modelées de tres f
taille qui serviront de supports aux engobes. Chaque stagiaire pourra également apporter des terres a essayer.

Lesenduits engobes, vernis (nous discuterons du mot |
Chacun pourra apporter des terres trouv®es dans | a n
puissent étre déposées sur les tessons. J'apporterai des argiles testées afin d'assurer dans tous les cas le succés de
entreprise. Je recommande de rechercher des argiles a tuiles ou a briques de couleurs différentes (claires si possible).
Nous pourrons tenter, de maniére méthodique, des ajouts sensés améliorer les qualités des enduits argileux (bor:
frittes, carbonates de soude ou de potasse, sel, cendres, hexamétaphosphate de sodium, Calgon, silicate de so
tannins, oxydes diversé¢)

Les cuissons
Nous cuirons chaque jour. Les piéces étant petites, le chauffage et le refroidissement pourront étre rapides. Not
utiliserons le gaz, le bois et I'électricité. Les températures s'étageront entre 850 et 1100°C avec la possibilité d'extrair
des tuiles a différentes températures, afin d'évaluer la solidité, I'étanchéité et la couleur des produits obtenus en relati
avec la température. Il y aura des cuissons oxydantes et des cuissons réductrices.

Lesenfumage®vent uel s
Nous essaierons quelques protocoles simples :
- Enfumage a la sciure en incinérateur
- Cuisson / enfumage en petit four a bois si nous pouvons en disposer (200 briques ordinaires) ou cuisson en fol
papier?
L'enfumage est un exercice assez difficile & maitriser, il ne faudra pas compter le dominer au terme de deux ou troi
cuissons.

Lesinformations, ex pos®s, ®changes et discussions
Parallelement a nos expérimentations, nous aurons des temps d'observation et de réflexion.
Nous essaierons d'analyser des productions anciennes et contemporaines afin de comprendre leur processus
fabrication.
Je ferai des exposés illustrés sur :
- Les céramiques grecque, romaine et contemporaine.
- Les argiles et la préparation des engobes.
- La cuisson des argiles (théorie).
- L'enfumage.
- Les protocoles d'expérimentation.
Chacun fera ses propres essais, prendra ses propres notes, mais nous réaliserons en commun un documen

mutualisation afin que chacun profite pleinement des expériences vécues par tous les autres.
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Compte-rendu de stage

Les exp®ri mentations on ®t® diverses
tographies. Devant cette masse de docur
| 6essentiel, quitte 7 -ragnduapburlafaiedvolpee u | a
vers le relevé de conclusions.

Voici les thémes qui seront abordés et illustrés:

Les pates

Les engobes: choix des terres, préparation des engobes.
Les techniques de pose: procédé, epaisseur, difficultés
Les techniques de décor

Les différentes sortes de cuissons

Léaccord pO©Ote/ engobe

Le gr®sage, | 6®t anch®i t®
Les enfumages

Les fonctions du lustrage
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Les pates

La pO©te c®ramique est | e support de |
Il existe, dans le commerce, de nombreuses terres tout a fait adaptées a la sigillée.
Les faiences blanches, rouges, roses, noires, chamottées ou non peuvent souvent
convenir. Les terres destinées aux cuissons de haute température sont la plupart du
temps inadaptées a cause de leur fragilité a des températures comprises entre 900 et
1150AC. Bien entendu, | es terres pr ®I e\
uti |l i s®es si ell es ne contiennent pas t
cailloux. Cependant, de nombreuses terres a briques ne supportent pas une tempéra-
ture supérieure a 900° :-@ela, les pates noircissent et gonflent en se décomposant
(ciTur noir).

Nous avons utilisé

Les pates blanches/

- FAM5, FAMS55, de Solargil

- PTO19B, PT244B, PT741B, CH321B, PT349B, Super MP (SMP = FT4998B) de
Ceéradel

- Loza des Cousins

Les pates rouges

- FE des Cousins

- FE de Solargil

- terracotta, PRCHFE des Cousins

Les pates roses ou blanc cassé
- Jasmin de Solargil

Les patesnoires r ®f ®r ences ~ pr ®ci ser

Les terres des carriéres
- NansousThil (21 Laurent), Lucyle-Bois (89 Lairaudat)

Toutes se sont révelées utilisables avec certains engobes.



Quelgues constats

La couleur de la pate
Le tesson intervient dans la couleur finale

Pour les engobes trés minces, il y a translucidité, la couleur finale est tres fortement
influencée par celle du tesson

Terre noire (gres noir de «Philippe»)
Engobe blanc SMP trempé 3 fois
Cuisson 1050°C

La couleur du tesson domine

Terracotta

Engobe blanc SMP (FT4998B)
Cuisson 1050°C

La couleur du tesson domine

Lorsque | a couleur de |l a pote et cell e
|l es coulures ne se voient quasiment pl
Ces traces r®apparaissent souvent ) | &
gue | 6engobe. L6O®pai sseur augmente | a r

Terre FE

Engobe Langeais

Cuisson 1050

Les couleurs se fondent et se completent

Les couleurs claires mettent en général mieux en lumiére les dégradés de couleur
dues a I'épaisseur.
Voir page 3



Les engobes: choix des terres, préparation des engobes.

Le choix:
Il est nécessaire de choisir des argiles grésantesaaestdes terres quiferment
endessous de 1200°C. Il y a des exceptions : des Ball clay tres réfractaires commen-
cent a fermer vers 1100°C.
Quasiment toutes les faiences du commerce conviennent quelle que soit leur couleur.
En général, les terres rouges grésent a des températures assez basses, le fer étant un

fondant naturel. Léavantage des terres
possible.

Les terres de r®colte offrent une alter
Seuls | es essais permettront do®valuer

grasses (particules fines), peu calcaires, peu sableuses. Leur rendement en engobes
est imprevisible.

On possede aujourd’hui la composition des engobes de sigillée de La Graufesenque
par exemple, cette composition se retrouve, a quelques variantes pres dans toutes les
sigillées et métallescentes (analyses demd8tements argileux)..

Pendant le stage, nous avons testé la plupart des argiles de Solargil, Céradel, Les
Cousins, Argilieres Hins, et pas mal de terres trouvées dans la campagne. Certaines

sont excell entes, déautres ont un rend
| accord des engobes et des pOtes : tr
pas que | 6engobe soit beau et gr ®s ®.

Quelques engobes:

Noron
engobe rouge en oxydation, noir en ré-
duction
Grésé
- Brillant si le tesson est poli




349

Décantation avec HMP

D =1,065

Terre 244

2 trempages

1050

Enfumage

Engobe blanc, grésé translucide

349

Décantation avec HMP
D =1,065

Terre grés noir

2 trempages

1050

enfumage

Lucy le Bois

Décantation avec HMP

D =1,06

Terre 741B

2 trempages

1050

Engobe roug®rangé en oxydation
grésé




Langais
Décantation HMP
D=1,08

Terre jasmin

2 trempages
1050

Grésé translucide

Gres de Puisaye
Décantation St Marc

D =1,07

Terracotta

2 trempages

1060 oxydation

Gréseé rose sur tesson blanc

PTE (PTCHFE) Les cousins SiO2
Décantation Calgon

D =1,045

FAMS55

4 trempages

1060 oxydation

Enfumage

Orange en oxydation, grésé



PTO19B

Décantation Calgon

D =1,065

FAMS55

4 trempages

Température inférieure a 1050
Enfumage

Lustré

Non gr ®s®, prend b

La préparation des engobes: sélectionner les particules fines

Décantation
La terre s che concass®e est d®l ay®e d:
poids dbéeau. On ajoute un dispersant (\

long.

On laisse reposer pendant au moins une semaine puis on préleve le liquide situé au
dessus du limon. Laisser une marge de sécurité de 2cm.

Mettre au soleil dans un r®cipient pl at
voulue (entre 1,05 et 1,10).

La Iévigation

Comme pr ®c®demment, disperser |l a terre
Préparer au moins 5 litre de suspension.

Faire circuler dans un canal horizont al
| 6engobe et | e conc eravétemenmsargiéoxi r un di sp

Les dispersants

Dispersant Masse de dispersant

SaintMarc llire entre 3et 6g

Silicatede soude 1llire 5 Cp?

Hexamétaphosphat 1lite 0,25 g et +
de Na

Soude caustique  llire entre 0,2 et 0,69

Remarque: La masse de dispersant est plus |i @
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Les techniques de pose: procedés, épaisseur, difficultés

Nous avons pos® ces engobes par tr emy
plus rapide et elle permet une ®valuat:.
®gal ement tent® | e pinceau, | 6®ponge, |
ont leurs avantages et leurs inconvénients.

Les difficultés de pose: La goutte, la coulure, la surépaisseur, le manque, la rayure,

|l a trace de doigtsé

Pour |l a sigill ®e, | a pose cbest | e pl us
essais réalisés suryire néont pas ®t ® convaincants

Les méthodes

‘

Troi s trempages per me:
épaisseurs différentes

La durée du trempage et le séchage entre

les trempés ont une importance.

Terre PT/741B

Le pistolet permet une pose réguliere, il
n6o®vite pas |l es rayur
~ Pour les réglages, voir legram newsur

~ lesiteShufu L6i nconv®nient,
nN®cessit® doun mat ®r i
Terre PT741B

Engobe de Noron
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Eponge a gauche, trempé a droite
é | 6®ponge, on obti
moucheté avec une étanchéité moindre.

"Pose au pinceau sur
~ blanc au trempé.
~ Rouge: argilieres Hins mazuy 53, 5620,
‘%Belgique)

~ Noir : engobe blanc peu grésé.
~ Enfumage

~_Aspersion
- Les gouttes a la base sont absorbées au
pinceau
Noron

11



Les techniques de décor

Les décors peuvent provenir du tesson ou des engobes.
Les Romains moul aient | eurs pi ces de t
actuellement, sauf pour des répliques de céramiques anciennes.
Si on sdéint®resse aux d®cors doéengobes,
qui fait appel a des engobes grésés ou non de différentes couleurs.
Si un engobe est gr®s®, 11 garde en gr e
pas grése, il peut étre oxydé, réduit ou enfumé au refroidissement ou dans une cuis-
son ultérieure.

D®cor doéoxydation ou de r®duction doun

Noron en oxydation sur fond blanc Noron en réduction sur fond blanc

D®cor d% ~ | 6enf umage




Décor di a la cuisson au bois

Dans | e meill eur des <cas, l es variati or
du four, sur une méme piéce, provoquent un décor fortuit intéressant.

A vrai dire, il y a beaucoup de pertes avec cette technique, mais les réussites com-
pensent toutes les déceptions.

Un seul engobe (terre de récolte de Méreuil) a donné toutes ces couleurs dans une
cuisson au bois a 1040°, plutét réductrice. Les plages rouges sont dues a des entrées
déair ° travers | a paroi du four faite
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Décor di aux sels et autres additifs

Si des sels (chlorures, sulfates, éé) sor
ceuxc i mi grent dans | 6engobe produisant
Le plus souvent, | es sels, oxydes, cenict

dans du sable siliceux ou de la chamotte.

Enfouissement avec de la chamotte mélée a des produits colorants

e Ao LJ' -
Cuisson oxydante, enfumage a droite
Le rouge est di a du sulfate de fer, le-gest a du sulfate de cuivre, le bleu a de

| 6oxyde de cobal't
Cendres de bois projetées humides (procédé de Maxime Defer)

Avant et apres enfumage: ces traces peuvent étre intéressantes sur un fond brun
rouge.
14



D®c or d¥% aux couches dbéengobes de m° me

o

Engobe Freissi, 4 niveaux de trempage

R

\BS:\

b.c
Aol

1)
¥. /71

Décor di a des engobe placés sous la sigillée

Engobe pl ac® sous | 0e€

|l est possible de superposer des couct
res diff®rentes. Ceci a ®t® r ®alis®, m ¢

15



Les cuissons

La cuisson est une phase essentielle
La manipulation des pi ces, | 6enf our ne
l a mont ®e en temp®rature aussiI bi en qud¢
ce.

Enfournement:

1 Enfourner des pieces bien seches

1 Manipuler les céramiques avec des gants : toute trace de gras ou de sueur pro-
voque des taches

1 Poser des pieces sur des trépieds réfractaires

1 Faire en sorte que les flammes ne heurtent pas directement la piece

1 Laisser des passages pour les gaz de combustion entre les objets a cuire

Cuisson
q Rester au moins une heuredsssous de 100°C
q Monter ensuite |l entement

jusquo” 300/
9 La temp®rature peut ensuite progress:e

trop grandes ni trop épaisses.

9 Il faut commencer ° oxyder ou ° r®duli
selon les terres)
7 Faire un palier de fin pour cuire 7 ¢

Refroidissement
9 Agir au refroidissement sur | 6at mospl
1 Enfumer éventuellement @tessous de 500°
1 Ne pas défourner agessus de 200°C

Il existe un nombre considérable de cuissons différentes. On peut schématiquement

dire quodoil existe des cuissons
1 Oxydantes

1 Réductrice

1 Autre (au bois en particulier)

La température de cuisson et la durée du palier vont déterminer le degré de grésage
de chaque engobe.
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Cuisson au bois a

" 11040AC sans r ®e
| cette température, mais
avec un temps d
une heure adessus de
1000A

Gl obal ement , | O«
a été plutét réductrice.

Il 6entr ®e du foye
“/ menter le tirage.

; A..‘&"_;

Les piéces sont couvertes de cendres, ce qui donne, a la sortie une couleur décevan-
te. Il faut attendre le nettoyage des pieces pour juger.

La partie droite, |l a sortie de | 6al andi
la cheminée est plusfroide»

Toutes | es autres cuissons ont ®t® f ai
ture de 1050 ou 1060AC, sauf la derni 1

17



Quelgques constats concernant les cuissons

Cloques
Cbest un d®faut qui ndoest souvent pas I
souvent a des eutectiques ou a une surchauffe.

Noron sur SMP, cuisson supérieure a 1040°C (bois).
On peut constater |l a r®duction mai s au:¢
provoque | 6®caillage et | es cloqgues duece

Les traces du feu
Les cendres se déposant sur les pieces peuvent laisser des traces réches.

Certains engobes disparaissent sous | 0c¢
dépolie mais souvent grésée.
Lors de cuissons au bois, 1ilidutesbest pas

18



Loaccord pO©te/ engobe

La principale difficult® technique r ¢
|l e manque doaccord entre |l a pOte et | 0c¢
Ce manque doaccord a pour origine princ
de dilatation entre | a pOte et | 6engobe
tement connus, seule | 6exp®rience peut

collement, le tressaillage.
Les efflorescences dues a des remontées de sels dans la pate qui seche est une autre

source de d®coll ement de | 6engobe sur |
Des eutectiques qui se forment entre | &
cloques de |l a p©te ou de | 6engobe.

Les décollements peuvent également étre attribués aux poussiéres, aux traces de
doigts, © 1 O0humidit® du tesson et surt

Ecaillage

La sur®paisseur a prova
engobe de Langeais trempé trois fois .
Tesson SMP

Tressaillage

dengobe de Lan
i " . . .

Il sdéagit ici d
g ;“-3 périeure a celle de la pate.
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Cing p©tes blanches ont
tion des résultats.

En jaune, un résultat satisfaisant

re-u | es

En bleu, des difficultés qui semblent possibles a surmonter

En rouge : a éviter.

€ remarquer que | 6engobe
Les pates chamottées ne sont pas a eeapaori.
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Les enfumages

Léenfumage a au moins trois buts

1 Rendre |l a pi ce plus ®tanche, cette t
2 R®V®ler |l es d®f auts do®pai sseur de | (
3 colorer des engobes engrisou ennoirsieux ne sont pas ferm
dans un but esthétique. Le noir de fumée se met également dans toutes les disconti-
nuit®s de | a couche doébengobe.

Enfumage de révélation

Apr s enfumage, on constate | e gr ®s ac(
ddoengobes, |l es trous dans | 6engobeé.
Enfumage de coloration Iégére en gris.
> - _ SMP sur Loza, 1050°
' Selon | 6®pai sseur de |

constater une pénétration du carbone plus
ou moins forte

a . Remarque : avec certains engobes,

‘dans certaines circonstances, le gris est
"plus intense sur | es s
sez difficile a interpréter.
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